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mm PROFESSIONAL LINE

DTM COAT - S 5391 / SM

Farba jednovrstvova polomatnd rychloschnica

Rozpustadlovd na vzduchu zasychajica polomatnda farba. Aplikuje sa priamo na kovovy povrch (ocel, liatina) alebo na povrch s aplikovanou
zakladnou farbou. Vdaka protikoréznym ucinkom je vyrobok ur¢eny najma na jednovrstvové aplikacie.

Charakteristika:
Vyrobok je uréeny na vieobecné poufZitie bez narokov na mechanicku a chemicku zétaz. Vhodny na stredné kordzne zataZenie. Typickym pouZitim
su natery ocelovych konstrukcii, polnohospodarskej techniky, odpadovych kontajnerov, stavebnych ocelovych prvkov a pod.

interiér - exteriér e vhodny pre kordzne prostredie C2, C3 e vysoky obsah protikoréznych pigmentov e teplotna odolnost 90 °C — 110 °C
e jednoduché spracovanie e aplikovatelnost striekanim (airless, HVLP), Stetec, valéek @ moZnost hrubovrstvych nastrekov e velmi rychle
zasychanie a rychly nabeh tvrdosti

Parametre vyrobku:

Susina 69 % hm. -
48 % obj. -
Hustota 1,32 g.cm3 -
Vydatnost 9,0 m¥/kg 40 pm DFT
Zasychanie 15 min proti prachu (23 °C, 40 um DFT)
3,5 hod zaschnuté (23 °C, 40 um DFT)
3 hod prelakovatelné (23 °C, 40 um DFT). Klimatické podmienky moZu tento interval
ovplyvnit.
Prilnavost st.0-1 ocel
Lesk 15-25GU polomatny /60°, (okrem RAL 9006, 9007)
VOC 420 g/l (0,310 kg/kg) -
TOC 370 g/1 (0,275 kg/kg) -
VOC aplikaéné <500 g/I max. VOC farby v aplika¢nom stave (16 % hm. riedidla)
Vzhlad - homogénna pigmentovana tixotropna kvapalina
Odtiene - RAL, vzor
Aplikacia:
Riedidlo THINNER - S 0320, S 0310
Riedenie 0az8% hm. airless

Priprava podkladu
Teplota

Zarucna doba

8az16 % hm.
0az5% hm.

STN EN ISO 8504, prip. podla dalsich
$pecifickych poZiadavok na PU

min. 5 °C
min. +3 °C

vzduchové striekanie
natieranie Stetcom

podklad a okolité prostredie
odstup od teploty rosného bodu
12 mesiacov od datumu vyroby

eV pripade viacvrstvovych nanosov dodrzZiavajte dobu prelakovatelnosti. Pri nepriaznivych poveternostnych podmienkach (nizka teplota,

vysoka vlhkost vzduchu) imerne prispdsobte dobu prelakovania.

e Vjednom aplika¢nom kroku neaplikujte vacsiu hrabku ako 80 um DFT.

e Aplikacia priamo na kov na exteriérové pouzitie vyzaduje minimalnu hribku filmu 80 um DFT. Odportcana hridbka je vsak 120 um DFT

(2 nastreky). Blizsi aplikacni instrukce a doporuceni poskytne vyrobce.

e  Pre stredné kordzne zataZenie s dlhSou predpokladanou Zivotnostou sa uvazuje kombindcia so zékladnou farbou. Viac informacii poskytne

vyrobca.

Udaje obsiahnuté v tomto dokumente vychadzait z prislusnej podnikovej normy, z aktualnych znalosti a skisenosti. Parametre vyrobku st uvadzané prevazne formou priemernych hodnét. Skutoéné hodnoty parametrov
daného vyrobku a ich povolené rozpatia st sucastou prisluSného atestu kvality. Vyrobca neprebera zodpovednost za Skody spésobené nespravnym pouzitim vyrobku a za postupy spracovania, ktoré st mimo jeho vplyvu
a kontroly. Vyrobca si vyhradzuje prava na pripadnt zmenu &i doplnenie Udajov, preto nie su odberatelia a spracovatelia zbaveni povinnosti overit' si ich aktualnost.
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