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DTMPUR-S5710/G

Farba jednovrstvova leskla 2K PUR

Rozpustadlova polyuretanova leskla farba na kov, dvoj-komponentna (2K). Kombinuje sa s vhodnou zékladnou farbou alebo sa nanasa priamo
na kovovy povrch (ocel, liatina, zinok *, hlinik*). Spracovava sa vyhradne v zmesi s tuzidlom HARDENER PUR - S 1700.

Charakteristika:
Vyrobok je uréeny na vieobecné priemyselné pouZitie. Je vhodny na stredni mechanickd zétaz. Typickym pouZitim s povrchy kontajnerov,
dopravna a stavebna technika, ocelové konstrukcie a diely vieobecne.

interiér - exteriér @ vhodny pre kordzne prostredie C2, C3, C4, C5** e obsahuje fosfore¢nan zino¢naty @ teplotnd odolnost 120 °C — 150 °C

e rychle vyzrievanie e aplikovatelhost airless, HVLP, Stetec, valcek ® moZnost hrubovrstvych nastrekov e zvySend mechanicka odolnost
a oteruvzdornost filmu

Parametre vyrobku:

Susina 71 % hm. farba
58 % obj. zmes
Hustota 1,35 g.cm?3 farba
Vydatnost 11 m?/kg 40 pm DFT
Zasychanie*** 15 min proti prachu (23 °C, 40 um DFT)
10 hod zaschnuté (23 °C, 40 um DFT)
3 hod prelakovatelné (23 °C, 40 um DFT)
Prifnavost st.0-1 ocel
Lesk 60—80 GU leskly /60°, (okrem RAL 9006, 9007)
voC 370 g/1 (0,280 kg/kg) zmes
TOC 275 g/1 (0,210 kg/kg) zmes

VOC aplikacné
Vzhlad

490 g/

max. VOC farby v aplika¢nom stave (20% hm. riedidla, tuzidlo)
homogénna pigmentovana stredne tixotropna kvapalina

Odtiene - RAL, vzor
Aplikacia:

Tuzidlo HARDENER PUR - S 1700

Riedidlo THINNER PUR - S 0710 (0720)

Zivotnost zmesi min. 3,5 hod t <25 °C
Pomer tuZenia 10:1 hm. farba : tuzidlo
Riedenie 0az5%hm. airless

Priprava podkladu
Teplota

Zarucna doba

5az20% hm.
0az 8% hm.

vzduchové striekanie
natieranie Stetcom

STN EN 1SO 8504, prip. podla dal3ich $pecifickych poziadavok na PU

min. 5 °C
min. +3 °C

podklad a okolité prostredie
odstup od teploty rosného bodu
18 mesiacov od datumu vyroby

e  Stuzenl zmes nie je vhodné nechavat na priamom slnku alebo pri inych zdrojoch tepla, vyrazne sa tym skracuje jej Zivotnost. BlizSie

aplikacné instrukcie a odporucania poskytne vyrobca.

Pozn: * vhodnost konkrétneho typu podkladu je potrebné overit z hladiska adhézie. Viac informécii poskytne vyrobca.
*k do tazsieho kordzneho prostredia sa uvaZuje ako sucast naterového systému. Viac informécii poskytne vyrobca.
*Ax naterovd hmotu je mozné prisusovat za teplét s narastom do 60 °C, ¢im sa docieli skratenie doby schnutia a celkového

vyzrievania. Tymto krokom ddjde tieZ k zrychleniu ndbehu tvrdosti filmu. Pri prisusovani je potrebné dodrZiavat zakladné pravidla pre

Udaje obsiahnuté v tomto dokumente vychadzaju z prislugnej podnikovej normy, z aktualnych znalosti a skiisenosti. Parametre vyrobku st uvadzané prevazne formou priemernych hodnét. Skutoéné hodnoty parametrov
daného vyrobku a ich povolené rozpatia st sti¢astou prislusného atestu kvality. Vyrobca neprebera zodpovednost za $kody spdsobené nespravnym pouzitim vyrobku a za postupy spracovania, ktoré st mimo jeho vplyvu
a kontroly. Vyrobca si vyhradzuje prava na pripadnt zmenu ¢i doplnenie udajov, preto nie st odberatelia a spracovatelia zbaveni povinnosti overit' si ich aktualnost.
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eliminaciu povrchovych defektov:

e  Medzi samotnou aplikdciou naterovej hmoty a umiestnenim do susiarne treba po dobu 10 — 15 min nechat za izbovej teploty z filmu
Lvyprchat” vaésinu rozpustadiel, aby nedoslo k poskodeniu celistvosti filmu ich prudkou expanziou.

e Narast teplot musi byt pozvolny, rychla expanzia rozpustadiel poskodzuje film.

e  Zvylajna dizka prisusovania sa pohybuje v rozmedzi 15 min — 30 min.

e  Pred naslednym technologickym krokom alebo posudzovanim stupfia preschnutia je potrebné naterovy film (lakovany predmet) nechat
vytemperovat na izbovu teplotu.

Konkrétne technologické ¢asy su predmetom individudineho technologického postupu. Pre viac informacii kontaktujte vyrobcu naterovej
hmoty.

Udaje obsiahnuté v tomto dokumente vychadzajt z prislusnej podnikovej normy, z aktualnych znalosti a skiisenosti. Parametre vyrobku st uvadzané prevazne formou priemernych hodnét. Skutoéné hodnoty parametrov
daného vyrobku a ich povolené rozpatia st sti¢astou prislusného atestu kvality. Vyrobca neprebera zodpovednost za $kody spdsobené nespravnym pouzitim vyrobku a za postupy spracovania, ktoré st mimo jeho vplyvu
a kontroly. Vyrobca si vyhradzuje prava na pripadnt zmenu &i doplnenie udajov, preto nie st odberatelia a spracovatelia zbaveni povinnosti overit' si ich aktualnost.
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