Technicky list
20251010

mm PROFESSIONAL LINE

PRIMER HS EPOXY ZINC - S 2530

Epoxidova 2K zakladna farba vysokosusinova protikordzna zinkom plnend

Rozpustadlova vysokosusinova zakladna epoxidova farba s vysokym obsahom zinku, dvoj-komponentnd (2K). Kombinuje sa s vhodnou vrchnou
farbou PROHET radu EPOXY, PUR, prip. podla odporucania vyrobcu. Pouzitie priamo na ocelovy alebo liatinovy povrch.

Charakteristika:

Vyrobok je uréeny na priemyselné pouZitie s vysokym koréznym zataZenim. Vyrazné protikordzne vlastnosti si dané vysokym obsahom zinku.
Typickym pouZitim st zakladné natery ocelovych konstrukcii, polnohospodarskej a dopravnej techniky (stroje, automobily), technologické a obytné
kontajnery, stavebné ocelové prvky, energetika a pod. Vhodnym podkladom je tryskany povrch (stuperi Sa 2 %). Farba je ur¢ena do naterovych
systémov projektovanych na vysoku zivotnost.

interiér - exteriér o vhodny pre kordzne prostredie C2, C3, C4, C5 e teplotnd odolnost 120°C — 150°C e vysoka kordzna odolnost

e aplikovatelnost airless, HVLP, Stetec, valéek ® moZnost hrubovrstvych nastrekov e nizke emisie VOC e vysoka bariérova ochrana s filtraénym
efektom e potlaca podkorodovanie nateru pri lokdlnom poskodeni

Parametre vyrobku:

Susina 89 % hm. farba
60 % obj. zmes
Hustota 3,35 g.cm?3 farba
Vydatnost 4,7 m2/kg 40 pm DFT
Zasychanie 5 min proti prachu (23°C, 40 um DFT)
20 min zaschnuté (23°C, 40 um DFT)
1 hod prelakovatelné (23°C, 40 um DFT). Pri r6znych klimatickych podmienkach
sa mézu rychlosti schnutia liSit.
Prilnavost st. 0 ocel
voC 335 g/1 (0,110 kg/kg) zmes
TOC 280 g/I (0,090 kg/kg) zmes
VOC aplikaéné <500 g/l max. VOC farby v aplika¢nom stave (15 % hm. riedidla, tuZidlo)
Vzhlad - homogénna tixotropna kvapalina
Odtiene PR 0920 (kovova siva, obsahuje praskovy zinok)

Aplikacia:

Tuzidlo HARDENER EPOXY - S 1520

Riedidlo THINNER EPOXY - S 0500

Zivotnost zmesi min. 8 hod t<25°C

Pomer tuZenia 100:1,5 hm. farba : tuzidlo

Indukéna doba 10 min

Riedenie 0az5%hm. airless, natieranie Stetcom

Priprava podkladu STN EN 1SO 8504, prip. podla dal3ich $pecifickych poziadavok na PU

Teplota min. 5 °C podklad a okolité prostredie
min. +3 °C odstup od teploty rosného bodu

Zarucna doba - 12 mesiacov od datumu vyroby

e  StuZend zmes nie je vhodné nechdvat na priamom slnku alebo pri inych zdrojoch tepla, vyrazne sa tym skracuje jej Zivotnost. BlizSie
aplikacné instrukcie a odporucania poskytne vyrobca.

e  Aplikdciu je odporudané vykondvat na kovovo Cisty povrch s dostatoénym kotviacim profilom (tryskany povrch) a najneskér do 4 hod
od mechanickej operacie. Pri styku s Cistym kovom vykazuje mimoriadne ochranné mechanizmy, ktoré su predpokladom vysokej
Zivotnosti systému.

Udaje obsiahnuté v tomto dokumente vychadzaju z prislugnej podnikovej normy, z aktulnych znalosti a skiisenosti. Parametre vyrobku s uvadzané prevazne formou priemernych hodnét. Skutoéné hodnoty parametrov
daného vyrobku a ich povolené rozpatia st sticastou prislusného atestu kvality. Vyrobca neprebera zodpovednost za $kody spdsobené nespravnym pouzitim vyrobku a za postupy spracovania, ktoré st mimo jeho vplyvu
a kontroly. Vyrobca si vyhradzuje prava na pripadnt zmenu ¢i doplnenie udajov, preto nie st odberatelia a spracovatelia zbaveni povinnosti overit' si ich aktualnost.
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e Nevhodné na pordzne podklady (metalizované nastreky). V tomto pripade je nutné zatesnenie podkladu farbou PROHET FILLER HS
EPOXY-S 3510. Viac informacii poskytne vyrobca.

e Odporucana hrubka vrstvy v jednom aplika¢nom kroku je 60 - 100 um DFT.

e Vyrobok je vhodny na dielce nepodliehajice prilisSnému ohybu a pnutiu.

e  BlizSie aplika¢né instrukcie a odporucania poskytne vyrobca.

e  Kombinuje sa s vrchnou farbou PROHET radu EPOXY alebo PUR. Pri poZiadavke na farebnu stalost a pri UV expozicii sa ako vrchna vrstva
voli vyrobok PUR (vratane tuzdila na baze alifatického izokyanatu).

Udaje obsiahnuté v tomto dokumente vychadzajt z prislusnej podnikovej normy, z aktualnych znalosti a skiisenosti. Parametre vyrobku st uvadzané prevazne formou priemernych hodnét. Skutoéné hodnoty parametrov
daného vyrobku a ich povolené rozpatia st sticastou prislusného atestu kvality. Vyrobca neprebera zodpovednost za $kody spdsobené nespravnym pouzitim vyrobku a za postupy spracovania, ktoré st mimo jeho vplyvu
a kontroly. Vyrobca si vyhradzuje prava na pripadni zmenu &i doplnenie udajov, preto nie st odberatelia a spracovatelia zbaveni povinnosti overit' si ich aktualnost.
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