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TOP PUR-S 4750 /M

CORODUR — ER 00-5

Farba vrchna 1K PUR

Rozpustadlova polyuretanova vrchna farba, jedno-komponentna (1K), pre tazké kordzne prostredia. Druhy reakény komponent tvori vzdusna
vlhkost, ¢im vznikd velmi stabilny a odolny film. Kombinuje sa s vhodnou zakladnou prip. podkladovou farbou PROHET radu PUR, EPOXY, pripadne
podla odporicania vyrobcu.

Charakteristika:

Vyrobok je uréeny na priemyselné pouZitie s charakterom vysokej koréznej zétaZe. Typickym pouZitim su natery ocelovych konstrukcii a zvarov
(energetika, chem. priemysel), polnohospodarskej a dopravnej techniky (stroje, manipulacna technika), technologické kontajnery, nadrze,
stavebné ocelové prvky a pod., bez ndrokov na estetické vlastnosti. Farba vyzrieva chemickou reakciou so vzdusnou vlihkostou. Z dévodu nizkej
svetlostalosti sa nepredpoklada pouzitie na povrchy vystavené UV expozicii (sklony ku kriedovateniu).

exteriér @ vhodna pre kordzne prostredie C2, C3, C4, C5 e teplotnd odolnost -50 °C az kratkodobo +240 °C (suchého tepla) @ vysoka hizevnatost
a chemickd odolnost filmu e aplikovatelnost airless, HVLP, $tetec, valéek ® moZnost hrubovrstvych néstrekov @ rychle zasychanie @ obmedzena
Skala odtiefiov

Parametre vyrobku:

Susina 77 % hm. -
59 % obj. -
Hustota 1,6 g.cm3 -
Vydatnost 9,0 m%/kg 40 pm DFT
Zasychanie 1,5 hod proti prachu (23 °C, 40 um DFT)
4 hod zaschnuté (23 °C, 40 um DFT)
2 -4 hod prelakovatelné (Pri roznych klimatickych podmienkach sa mozu rychlosti
schnutia lisit. Dobu prelakovatelnosti ovplyvriuje aj typ nasledného néteru
a sposob jeho aplikacie. Pre viac informacii kontaktujte vyrobcu.)
Prilnavost st.0-1 ocel
Lesk mat
VvOC 370 g/1 (0,230 kg/kg) -
TOC 250 g/1 (0,155 kg/kg) -
VOC aplikaéné <500 g/l max. VOC farby v aplika¢nom stave (12 % hm. riedidla)
Vzhlad - homogénna pigmentovana tixotropna kvapalina
Odtiene - zakladna obmedzena skala odtienov

Aplikacia:

Riedidlo
Riedenie

Priprava podkladu

Teplota

Zarucna doba

THINNER 1K PUR - S 0700 (Corodur — R 00)

0az 8% hm.
3az12 % hm.
0az 8% hm.

airless
vzduchové striekanie
natieranie Stetcom

STN EN ISO 8504, prip. podla dalsich $pecifickych poziadavok na PU

min. 5 °C
min. +3 °C

podklad a okolité prostredie
odstup od teploty rosného bodu
12 mesiacov od datumu vyroby

e Rychlost zasychania (vyzrievania) vyrazne ovplyvriuje vihkost vzduchu a teplota. V prili§ suchom prostredi (RH pod 30%) vyzrieva velmi pomaly.

Udaje obsiahnuté v tomto dokumente vychadzaju z prislugnej podnikovej normy, z aktulnych znalosti a skiisenosti. Parametre vyrobku st uvadzané prevazne formou priemernych hodnét. Skutoéné hodnoty parametrov
daného vyrobku a ich povolené rozpatia st sticastou prislusného atestu kvality. Vyrobca neprebera zodpovednost za Skody spdsobené nespravnym pouzitim vyrobku a za postupy spracovania, ktoré st mimo jeho vplyvu
a kontroly. Vyrobca si vyhradzuje prava na pripadnt zmenu ¢i doplnenie udajov, preto nie su odberatelia a spracovatelia zbaveni povinnosti overit' si ich aktualnost.
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e Odporucana hrubka vrstvy v jednom aplika¢nom kroku je 60 - 80 um DFT.

e Neodporuca sa nandsat naraz hribku vyssiu ako 100 um DFT.

e  Blizsie aplika¢né inStrukcie a odporucania poskytne vyrobca.

e Velmi chemicky odolné spojivo v kombindcii so sfludovym plnivom (vybrané odtiene) vytvara silny bariérovy efekt voci poveternostnym
vplyvom.

e  Kombinuje sa so zakladnou a podkladovou farbou PROHET radu PUR alebo EPOXY. Pri poZiadavke na farebnu stélost a pri UV expozicii sa ako
vrchnd vrstva voli vyrobok PUR (vratane tuZidla na baze alifatického izokyanatu).

eV priebehu prac a pri skladovani chrarite obsah plechovky pred vzdusnou vlhkostou a vlhkostou pochddzajicou z neoriginadlnych riedidiel.
Vlhkost spdsobuje polymerizéciu farby. Nespotrebované mnoZstvo farby hermeticky uzavrite.

Udaje obsiahnuté v tomto dokumente vychadzajt z prislusnej podnikovej normy, z aktualnych znalosti a skiisenosti. Parametre vyrobku st uvadzané prevazne formou priemernych hodnét. Skutoéné hodnoty parametrov
daného vyrobku a ich povolené rozpatia s sti¢astou prisludného atestu kvality. Vyrobca neprebera zodpovednost za $kody spoésobené nespravnym pouZitim vyrobku a za postupy spracovania, ktoré st mimo jeho vplyvu
a kontroly. Vyrobca si vyhradzuje prava na pripadni zmenu &i doplnenie udajov, preto nie st odberatelia a spracovatelia zbaveni povinnosti overit' si ich aktualnost.
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