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mm PROFESSIONAL LINE

PRIMER COAT - S 2365

Farba zakladna protikordzna rychloschnica

Rozpustadlova na vzduchu zasychajuca zakladné farba. Kombinuje sa s vhodnou vrchnou farbou PROHET radu DTM COAT, TOP COAT, prip. podla
odporucania vyrobcu. PouZzitie priamo na ocelovy alebo liatinovy povrch.

Charakteristika:
Vyrobok je uréeny na vieobecné poufZitie bez narokov na mechanickd a chemicku zataZz. Vhodny na nizke aZ stredné kordézne zataZenie. Typickym

pouzitim su zakladné natery ocelovych konstrukcii, pofnohospodarskej techniky, kontajnerov, stavebnych ocelovych prvkov a pod.

interiér - exteriér @ vhodny pre kordzne prostredie C2, C3 e teplotna odolnost 90 °C — 110 °C e jednoduché spracovanie e aplikovatelnost
striekanim, Stetec, valcek e velmi rychle zasychanie

Parametre vyrobku:

Susina

Hustota
Vydatnost
Zasychanie

Prifnavost
VvocC

TOC

VOC aplikacné
Vzhlad
Odtiene

66 % hm.
46 % obj.
1,4 g.cm?3
8,0 m%/kg
5 min

40 min
45 min

st.0

470 g/1 (0,335 kg/kg)
420 g/1 (0,300 kg/kg)
<500 g/I

40 um DFT

proti prachu (23 °C, 40 um DFT)

zaschnuté (23 °C, 40 um DFT)

prelakovatelné (23°C, 40 um DFT, zhodnym typom nateru.
Zmena klimatickych podmienok ¢i typ nasledného nateru mézu
tento interval ovplyvnit. Viac informacii poskytne vyrobca)
ocel

max. VOC farby v aplikaénom stave (5 % hm. riedidla)
homogénna pigmentovana lahko tixotropna kvapalina
PR 0100 (biela)

Aplikacia:

Riedidlo THINNER - S 0310 (Hodejka — R 01)

Riedenie 0az5%hm. airless, natieranie Stetcom (val¢ekom)
Priprava podkladu STN EN 1SO 8504, prip. podla dal3ich $pecifickych poziadavok na PU

Teplota min. 5 °C podklad a okolité prostredie

min. +3 °C odstup od teploty rosného bodu
Zarucna doba - 12 mesiacov od datumu vyroby

eV pripade viacvrstvovych nanosov dodrzujte dobu prelakovatelnosti. Pri nepriaznivych poveternostnych podmienkach (nizka teplota, vysoka
vlhkost vzduchu) imerne prispdsobte dobu prelakovania.

e Vjednom aplikatnom kroku neaplikujte hrubku vyssiu ako 80 um DFT.

e  BlizSie aplika¢né instrukcie a odporucania poskytne vyrobca.

e  Kombinuje sa vzZdy s vrchnou farbou. Samostatne nevytvdra dlhodobu protikoréznu ochranu. Minimalna hrubka filmu pre bezprostredné
prelakovanie je 40 um DFT. Pokial bude zékladny nater docasne exponovany na poveternosti, odporuéa sa aplikovat hrdbku minimalne
80 um DFT (pr. 2x 40 um DFT). Viac informacii poskytne vyrobca.

Udaje obsiahnuté v tomto dokumente vychadzaju z prislugnej podnikovej normy, z aktualnych znalosti a skiisenosti. Parametre vyrobku st uvadzané prevazne formou priemernych hodnét. Skutoéné hodnoty parametrov
daného vyrobku a ich povolené rozpétia su sucastou prislu§ného atestu kvality. Vyrobca neprebera zodpovednost za $kody spdsobené nespravnym pouZzitim vyrobku a za postupy spracovania, ktoré st mimo jeho vplyvu
a kontroly. Vyrobca si vyhradzuje prava na pripadnt zmenu ¢i doplnenie udajov, preto nie st odberatelia a spracovatelia zbaveni povinnosti overit' si ich aktualnost.
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