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mm PROFESSIONAL LINE

DTM HS PUR - S 5760 / SG

Farba jednovrstvova pololeskla 2K PUR

Rozpustadlova polyuretanova pololeskld farba na kov, dvoj-komponentna (2K). Kombinuje sa s vhodnou zékladnou farbou (ocel, liatina) alebo
sa nanasa priamo na kovovy povrch (zinok*, hlinik*). Spracovéva sa vyhradne v zmesi s tuzidlami HARDENER PUR.

Charakteristika:
Vyrobok je uréeny na vieobecné priemyselné pouZitie. Vhodny na strednd mechanickd zataZ. Typickym pouZitim st povrchy strojov, dopravna
a stavebna technika, ocelové konstrukcie a stavebnictvo vSeobecne.

interiér - exteriér @ vhodny pre kordzne prostredie C2, C3, C4, C5** e obsahuje fosfore¢nan zino¢naty e teplotnd odolnost 120 °C — 150 °C

e aplikovatelnost airless, HVLP, Stetec, valéek ® moZznost chemického namahania (oleje, rezné kvapaliny, paliva, Cistiace prostriedky) e zvySena
mechanicka odolnost a oteruvzdornost filmu

Parametre vyrobku:

Susina 79 % hm. farba
63 % obj. zmes
Hustota 1,6 g.cm3 farba
Vydatnost 10 m?/kg 40 um DFT
Zasychanie 1 hod proti prachu (23 °C, 40 um DFT)
15 hod zaschnuté (23 °C, 40 um DFT)
3 hod prelakovatelné (23 °C, 40 um DFT)
Prifnavost st.0-1 ocel
Lesk 40-70GU pololeskly /60°, (okrem RAL 9006, 9007)
voC 325 g/1 (0,210 kg/kg) zmes
TOC 220 g/l (0,145 kg/kg) zmes

VOC aplikacné
Vzhlad

<475 g/l

max. VOC farby v aplika¢nom stave (20 % hm. riedidla, tuzidlo)
homogénna pigmentovana viskézna kvapalina

Odtiene - RAL, vzor

Aplikacia:

Tuzidlo HARDENER PUR - S 1700
Riedidlo THINNER PUR - S 0710 (0720)
Zivotnost zmesi min. 8 hod t <25 °C
Pomer tuZenia 8:1hm. farba : tuzidlo
Riedenie 0az10% hm. airless
5az20% hm. vzduchové striekanie
0az10% hm. natieranie Stetcom

Priprava podkladu STN EN 1SO 8504, prip. podla dal3ich $pecifickych poziadavok na PU

Teplota min. 5 °C podklad a okolité prostredie
min. +3 °C odstup od teploty rosného bodu

Zarucna doba - 24 mesiacov od datumu vyroby

e  Stuzenl zmes nie je vhodné nechavat na priamom slnku alebo pri inych zdrojoch tepla, vyrazne sa tym skracuje jej Zivotnost. BlizSie
aplikacné instrukcie a odporucania poskytne vyrobca.
e Moznymi zédkladnymi a podkladovymi vrstvami si vyrobky PROHET radu PUR alebo EPOXY. Viac informacii poskytne vyrobca.

* Vhodnost konkrétneho typu podkladu je potrebné overit z hladiska adhézie. Viac informacii poskytne vyrobca.
** Pre tazSie kordézne prostredie sa uvaZuje ako sulast naterového systému.

Udaje obsiahnuté v tomto dokumente vychadzaju z prislugnej podnikovej normy, z aktulnych znalosti a skiisenosti. Parametre vyrobku st uvadzané prevazne formou priemernych hodnét. Skutoéné hodnoty parametrov
daného vyrobku a ich povolené rozpatia st sti¢astou prislusného atestu kvality. Vyrobca neprebera zodpovednost za Skody spésobené nespravnym pouzitim vyrobku a za postupy spracovania, ktoré st mimo jeho vplyvu
a kontroly. Vyrobca si vyhradzuje prava na pripadnt zmenu ¢i doplnenie udajov, preto nie st odberatelia a spracovatelia zbaveni povinnosti overit' si ich aktualnost.
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