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FILLER HS EPOXY- S 3510

Farba penetracna 2K epoxy

Epoxidova vysokosusinova dvoj-komponentna penetracna naterovd hmota. Uréend je na aplikidciu na porézne, nasiakavé podklady (Ziarové
nastreky kovov, betdn, keramika, apod.) s ciefom maximalneho utesnenia a vyplnenia pérov. Charakteristické vlastnosti vyrobku st dané chemicky
a mechanicky odolnou Zivicou, inertnymi plnivami a minimalnym obsahom rozpustadiel. Kombinuje sa s vhodnou zédkladnou a vrchnou farbou

PROHET radu PUR (1K), EPOXY, PUR (2K), pripadne podla odporucania vyrobcu.

Charakteristika:

Vyrobok je uréeny na priemyselné pouZitie s charakterom vysokej kordznej zétaZe. SIUZi ako utesfiujici nater penetrujuci do podkladu

s minimalnym zmrstenim, chemickou a mechanickou odolnostou. Nenahradza v3ak zékladné protikordzne farby &i bariérové medzivrstvy.

exteriér ® vhodny pre kordzne prostredie C2, C3, C4, C5 e teplotna odolnost 120 °C a7 150 °C e vysokd huZevnatost a chemicka odolnost filmu

e aplikovatelnost airless, HVLP, $tetec, valéek ® minimalne zmrstenie, vysokd susina

Parametre vyrobku:

Susina
Hustota
Vydatnost
Zasychanie

VOC

TOC

VOC aplikacné
Vzhlad
Odtiene

Aplikacia:

>90 % hm.
1,59 g.cm?3
14,5 m?/kg
6 hod

<24 hod
4-6hod

140 g/I (0,1 kg/kg)
120 g/l (0,09 kg/kg)
<320 g/l

farba

farba

40 um DFT

proti prachu (23 °C, 40 um DFT)

zaschnuté (23 °C, 40 um DFT)

prelakovatelné (23 °C, 40 um DFT). Pri r6znych klimatickych podmienkach
sa mozu rychlosti schnutia lisit. Vplyv na dobu prelakovatelnosti ma aj typ
ndsledného nateru a spésob jeho aplikdcie. Pre viac informacii kontaktujte
vyrobcu.

zmes

zmes

max. VOC farby v aplika¢nom stave (20 % hm. riedidla, tuzidlo)
homogénna pigmentovana lahko tixotropna kvapalina

PR 0104 (svetlo seda)

Tuzidlo
Riedidlo
Zivotnost zmesi
Pomer tuzenia
Indukéna doba
Riedenie

Teplota

Zarucna doba

e  Podklad (metalizovany nastrek, betdn) je nutné zbavit prachu, vihkosti ofukom suchym tlakovym vzduchom. Nedostato¢ne prifnavy
podklad a separacné vrstvy je nutné vopred odstrénit. Bezprostredne potom sa aplikuje penetraény néter tak, aby doslo k Uplnému

HARDENER EPOXY - S 1520
THINNER EPOXY - S 0500
min. 6 hod

4:1hm.

10 min.

0az10% hm.

5az 15 % hm.

0az8 % hm.

min. 5 °C

min. +3 °C

nasyteniu podkladu.

t<25°C

farba : tuzidlo

airless

vzduchové striekanie

natieranie Stetcom

podklad a okolité prostredie
odstup od teploty rosného bodu
24 mesiacov od datumu vyroby

Udaje obsiahnuté v tomto dokumente vychadzaju z prislugnej podnikovej normy, z aktulnych znalosti a skisenosti. Parametre vyrobku st uvadzané prevazne formou priemernych hodnét. Skutoéné hodnoty parametrov
daného vyrobku a ich povolené rozpatia st sti¢astou prislusného atestu kvality. Vyrobca neprebera zodpovednost za Skody spésobené nespravnym pouZitim vyrobku a za postupy spracovania, ktoré st mimo jeho vplyvu

a kontroly. Vyrobca si vyhradzuje prava na pripadnt zmenu ¢i doplnenie udajov, preto nie st odberatelia a spracovatelia zbaveni povinnosti overit' si ich aktualnost.
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e Aplikaént zmes nie je nutné riedit pri praci s airless zariadenim. Na zvy3enie penetraénej schopnosti zmesi alebo pri inej metdde
nanasania sa zmes riedi.

e StuZenu zmes nie je vhodné nechdvat na priamom slnku alebo pri inych zdrojoch tepla, vyrazne sa tym skracuje jej Zivotnost. BliZsie
aplikacné instrukcie a odporucania poskytne vyrobca.

e Neprekracujte dobu spracovatelnosti natuzenej zmesi.

e  Rychlost zasychania (vyzrievania) vyrazne ovplyvriuje teplota. Pri nepriaznivych podmienkach je potrebné umerne prispdsobit dobu
prelakovania.

e  Odporucana hrubka vrstvy v jednom aplikacnom kroku je 40 - 60 um DFT. Pokial neddjde v jednom kroku k dostatoénému nasyteniu
podkladu, postup sa opakuje.

e  BlizSie aplika¢né instrukcie a odporucania poskytne vyrobca.

e  Kombinuje sa so zakladnou a vrchnou farbou PROHET radu PUR (1K), EPOXY alebo PUR (2K). Pri poZiadavke na farebnu stélost a pri UV
expozicii sa ako vrchna vrstva voli vyrobok PUR (vratane tuZidla na baze alifatického izokyanatu).

Udaje obsiahnuté v tomto dokumente vychadzajt z prislusnej podnikovej normy, z aktualnych znalosti a skiisenosti. Parametre vyrobku st uvadzané prevazne formou priemernych hodnét. Skutoéné hodnoty parametrov
daného vyrobku a ich povolené rozpatia s sti¢astou prislusného atestu kvality. Vyrobca neprebera zodpovednost za $kody spésobené nespravnym pouZitim vyrobku a za postupy spracovania, ktoré st mimo jeho vplyvu
a kontroly. Vyrobca si vyhradzuje prava na pripadnt zmenu &i doplnenie udajov, preto nie st odberatelia a spracovatelia zbaveni povinnosti overit' si ich aktualnost.

HET SLOVAKIA, s. r. 0. | Esterhdzyovcov 1549/25, 924 01 Galanta | tel.: +421 905 658 584 | e-mail: predaj@hetslovakia.sk | www.het.sk



