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RUST CONVERTER - W 6100

Stabilizator korézie, adhézny mostik

Stabilizator korézie (resp. konvertor hrdze) je vodou rieditelna zmes Gc¢innych a filmotvornych latok, ktoré chemicky modifikuju korézne produkty
za vzniku menej rozpustnych komplexov a vytvaraju nad nimi ochrannu vrstvu. Tymto spésobom ucinne brani postupu a rozvoju korézie.
Vyrobok je mozné tiez chapat ako alternativu k mechanickym spésobom predupravy, kedy osetrovany povrch nemozno z uréitého dévodu
mechanicky Cistit.

Velmivyhodna je ndsledna kombindcia konvertoru hrdze s vrchnou farbou (odpord¢ané PROHET DTM PUR), ktora synergicky zvysi Zivotnost celého
systému.

Charakteristika:
Vyrobok je unikatny vdaka Specifickym vlastnostiam:

e chemicky modifikuje hrdzu za vzniku stabilnejsich komplexov (Cierno sfarbenych)
e velmi nizke emisie VOC

e vynikajuca adhézia k oceli a zinku

¢ nizka nasiakavost filmu a odolnost vo¢i soliam

e vysoka penetratnd schopnost

e dekorativne funkcie pri renovaciach starych kovovych predmetov

e vysoka vydatnost — aplikuje sa v 2 aZ 3 tenkych vrstvach

interiér - exteriér ® vhodny pre kordzne prostredie C2, C3, C4 e ekologicky Setrny vyrobok e teplotnd odolnost do 90°C e jednoduché
spracovanie e aplikovatelnost stetcom, valéekom, prip. striekanim

Parametre vyrobku:

Susina 54 % hm. -
42 % obj. -
Hustota 1,25 g.cm3 -
Vydatnost 11 m%/kg 30 um DFT
Zasychanie 1 hod proti prachu (23°C, 30 um DFT)
24 hod prelakovatelné (23°C, 30 um DFT)
Prilnavost st.0 ocel, zinkovana ocel
voc <15 g/ -
TOC <10 g/l -
Vzhlad - mlie¢ne zafarbena nizkoviskézna kvapalina
Zarucna doba - 12 mesiacov od datumu vyroby

Aplikacia - Konvertor koroézie

Riedenie 0az5% pitnou vodou, v zavislosti na sposobe aplikacie a Ucele pouzitia
Metdda nanasania - natieranie Stetcom

Priprava podkladu - odstranenie nesudrznych Castic podkladu a mastnoty

Teplota min. 15 °C podkladu a okolitého prostredia

e  Cielom aplikacie je maximalne napenetrovanie podkladu, aby chemicka reakcia s koréziou prebiehala v ¢o mozno najva¢som objeme
a hibke. V tomto pripade a pri podkladoch s vy$$ou porozitou sa naterova hmota spravidla riedi.

e  Prelakovatelnost samym sebou je moZna po zavadnuti predchadzajicej vrstvy. Nasledny rozpustadlovy nater (PUR) je viak nutné naniest
az po 24 hod. resp. po celkovom zaschnuti.

e  Neaplikujte na rozpalené povrchy alebo za vysokej teploty. Velmi rychle zaschnutie skrati dobu reakcie G¢innych latok s koréznymi
produktmi. Odporucané je pomalé schnutie.

Udaje obsiahnuté v tomto dokumente vychadzaju z prislugnej podnikovej normy, z aktulnych znalosti a skiisenosti. Parametre vyrobku s uvadzané prevazne formou priemernych hodnét. Skutoéné hodnoty parametrov
daného vyrobku a ich povolené rozpétia su sucastou prislusného atestu kvality. Vyrobca neprebera zodpovednost za $kody spdsobené nespravnym pouzitim vyrobku a za postupy spracovania, ktoré st mimo jeho vplyvu
a kontroly. Vyrobca si vyhradzuje prava na pripadnt zmenu ¢i doplnenie udajov, preto nie su odberatelia a spracovatelia zbaveni povinnosti overit' si ich aktualnost.
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e  DodrzZiavajte minimalnu teplotu z hladiska filmotvornosti.

e  Pokial nie je prvy nater po zavadnuti celistvy, aplikaciu zopakujte. Idedlne nanasajte v 2 az 3 vrstvach.

e  Samostatne je moZné vyrobok aplikovat na kordziou zasiahnuté povrchy vo funkcii dekoraéného nateru, ktory vytvara zaujimavu patinu
Ciernej farby. Neodporuca sa vsak takyto povrch vystavovat dlhodobej vihkosti a UV Ziareniu. V tomto pripade sa odporuca kombinacia
s vrchnou farbou.

Aplikacia - Adhézny mostik

W 6100 vytvara na zinkovanom povrchu velmi prilnavy film (adhézny mostik) vhodny na dalSie prelakovanie beznymi typmi farieb, vratane
rozpustadlovych. KedZe pri tejto aplikacii neprebiehajui chemické reakcie spojené so stabilizaciou koréznych produktov, aplika¢né ¢asy su kratsie,

vid' niZsie.
Riedenie 3az10% pitnou vodou, v zavislosti na poZzadovanej DFT.

Metdda nanasania - vzduchové striekanie (vrat. HVLP), nanasanie val¢ekom, natieranie stetcom
Priprava podkladu - obrusenie kordéznych produktov zinku, ofuk prachovych necistot, odstranenie
mastnoty

Teplota min. 15 °C podkladu a okolitého prostredia

Prelakovatelnost rozpustadlovymi (PUR, alkyd, akryl) aj vodou rieditefnymi systémami
*pri20°C* min. 1 hod/20 u DFT
** s prisusovanim pri 60 °C 10 min/20 u DFT

Pred prelakovanim adhézneho mostika rozpustadlovymi NH (prip. PUR) je nutné dékladné zaschnutie, bez zvyskov vlhkosti, aby sa predislo tvorbe
defektov vo vrchnom filme a zhorSeniu adhézie nasledného nateru.

Pozn: * teplota okolia a podkladu

Pozn: ** prisusovanie pri 60 °C je mozné, s pozvolnym ndrastom teplot a aplikacii za izbovej teploty, aby doslo k dostatocnému
rozlievaniu filmu.
Desat minut prisuSovania (60 °C/20 u DFT) a spatné vytemperovanie na izbovu teplotu je spravidla dostatoéné pre
moznu aplikaciu naslednej vrstvy NS.

V pripade neistoty kontaktujte vyrobcu.

Udaje obsiahnuté v tomto dokumente vychadzajt z prislusnej podnikovej normy, z aktualnych znalosti a skiisenosti. Parametre vyrobku st uvadzané prevazne formou priemernych hodnét. Skutoéné hodnoty parametrov
daného vyrobku a ich povolené rozpétia su sucastou prislusného atestu kvality. Vyrobca neprebera zodpovednost za $kody spdsobené nespravnym pouzitim vyrobku a za postupy spracovania, ktoré st mimo jeho vplyvu
a kontroly. Vyrobca si vyhradzuje prava na pripadnt zmenu &i doplnenie udajov, preto nie st odberatelia a spracovatelia zbaveni povinnosti overit' si ich aktualnost.
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